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II existe deja des poulies d'entrainement pour 
dispositifs de transport ou d'entrainement par 
cable utilisees notamment sur les transporters et 
sur. les treuils en service dans les exploitations 
minieres, qui sont constitutes dans la region de 
la gorge ou passe le cable par de raluminium ou 
des alliages d'aluminium. 

Ces garnissages en metal leger de type connu 
sont generalement constirues par de raluminium 
pur ou par un alliage cTaluminium . assez tendre 
d'une durete Brinell tres inferieure a 50 kg/mm 2 , 
afin de- posseder un coefficient de frottement aussi 
eleve que possible au moins egal a 0,6. Avec un tel 
garnissage resistant a la friction, on evite, il est 
vrai r le patinage nuisible du cable. Mais on a 
constate que si les garnissages en . aluminium 
tendre a faible durete Brinell (28 a 35 environ) 
assurent un tres bon entrainement du cable, leur 
usure est souvent tres importante par suite de la 
production de grandes quantites de poussiere 
d'aluminium qui vole, se repand sur les organes 
mecaniques et provoque leur deterioration. 

Aussi s'est-on decide a augmenter la resistance 
a 1'usure du garnissage des poulies d'entrainement 
sans trop nuire pour cela' a sa puissance de fric- 
tion, car il faut eviter en toute hypothese le pati- 
nage du cable. 

D'autres essais effectues avec des garnissages 
de poulies d'entrainement en alliage aluminium- 
silicium ont egalement echoue car les blocs de 
garnissage, fabriques avec ces alliages et places 
les uns derriere les aiitres, durcissent au bout 
d'un laps de temps relativeraent court par suite 
de leur composition. II s'ensuit que le coefficient 
. moyen estime suffisamment eleve au depart (soit 
0,5 environ) tombe jusqu'a 0,2, de sorte que ces 
garnissages deviennent egalement inutilisables en. 
pratique. 

L'invention a pour but de permettre la reali- , 
sation d'un garnissage de poulie d'entrainement 
en alliage d'aluminium ayant une durete Brinell 
superieure a 50 kg/mm 2 permettant d'obtenir un 



coefficient de frottement eleve, constant et suffisant, 
presentant, en meme temps qu'une bonne* resis- 
tance au glissement, une resistance a 1'usure tres 
superieure a celle des garnissages en aluminium 
connus, 

L'alliage suivant l'invention est constitue par 
11 a 13,5% de silicium avec des additions 
maxima de 0,05 % de cuivre, 0,05 % de magne- 
sium, 0,6% de fer, 0,1% de zinc, 0,15% de 
titane, 0,3 a 0,5 % de manganese, le reste etant 
constitue par de l'aluminium; il convient parti- 
culierement bien a la fabrication de garnissages 
de gorges de poulies d'entrainement appliques de 
la maniere connue sur la couronnc ou dans la 
gorge des poulies d'entrainement de cables de 
transport et de cables de commande. 

Cet alliage, Ibrsqu'il a ete fondu avec addition 
de 5 a 10% d'aluminium pur et moule dans le 
sable, possede une durete Brinell moyenne de 
54 kg/mm 2 environ et un coefficient de frottement 
moyen de 0,5, ce qui est parfaitement suffisant 
pour s'opposer au patinage d'un cable dans les. 
conditions de travail les plus rigoureuses. Un 
durcissement ulterieur des garnissages fabriques 
avec la composition indiquee, si Ton respecte les 
quantites maxima admissibles specifiees, ne se pro- 
duit pas, par exemple a la suite d'un fort echauffe- 
ment. Leur coefficient de friction eleve ne dimi- 
nue done pas meme apres plusieurs annees de 
service. 

Ce fait a ete prouve par de nombreux essais 
pratiques secrets effectues sur des pouties d'en- 
trainement de treuils de puits borgnes dans les 
mines de houille et de potasse dans les conditions 
de travail les plus diverses. aussi bien avec des 
charges faibles qu'avec des charges elevees et par 
consequent avec des pressions superficielles spe- 
cifiques allant des plus faibles aux plus elevees. 
La gorge de la poulie d'entrainement fabriquee 
conformement a l'invention reste constamment 
antiderapante, « accroche » toujours et ne devient 
jamais lisse. 
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Un autre avail tage qu'on obtient ainsi est que 
la solidite du garnissage de metal leger tel que 
decrit est beaucoup plus grande que celle des 
garnissages en aluminium et en alliage d'alumi- 
mum des poulies d'entrainement usuelles utilisees 
jusqu'a present ayant une durete Brinell ties 
inferieure. 

Du fait de la resistance tres elevee de la gar- 
niture de gorge de poulie constituee par I'alliage 
precite, I'usure est relativement insignifiante. ce 
qui diminue considerablement la production de 
poussiere apte a se repandre sur Ies organes 
mecaniques et a les souifler. 

Les brins du cable ne sont pas plus fortement 
uses par la plus grande durete Brinell de cet 
alliage que par celle d'alliages d'aluminium plus 
tendres. Cet alliage de fusion plus dur presente 
au contraire cet avantage que, dans ie cas des 
prcssions superlicielles specifiques plus elevees, les 
brins du cable ne penetrent pas exagerement dans 
le metal, comme cela se produit avec les alliages 
d'aluminium plus tendres. La solidite des brins 
des cables n'est pas entamee. 

En vue d'ameliorer encore la faculte de la 
poulie decrite d'entrainer le cable et de menager 
davantage le cable, il est en outre prevu. suivant 
une autre particularity de Tinvention, de faire 
alterner de la maniere connue, dans la region de 
la gorge, le garnissage constitue par Pallia ge pre- 
cite avec une matiere pus tendre thermoplastique 
ou du type thermoplastique, analogue a du cuir, 
notamment avec une matiere a base de chlorure 
de polyvinyle ou de polyester combinee a un 
isocyanate. 

La corabinaison proposee du garnissage ther- 
moplastique connu pour gorge de poulie d'entrai- 
nement avec le garnissage constitue par Palliage 
prevu par Tinvention, presente encore cet avan- 
tage que, dans le cas de cc garnissage composite, 
I'usure se produit de facon plus uniforme que, 
par exemple, dans le cas de la corabinaison d'un 
garnissage en chlorure de polyvinyle avec le gar- 
nissage d'aluminium usuel qui s'use beaucoup 
plus vite. 

Le dessin schematique annexe montre, a titre 
d'exemple non limitatif, un mode de realisation 
possible de Pobjet de Tinvention : 

La figure 1 est une vue en coupe de la gorge 



d'une poulie dans Jaquelle est insere un bloc d° 
garnissage; 

La figure 2 est une vue de dessus montrant 
ralternance de blocs d'alliage snivant rinvention 
et de matiere thermoplastique inseres dans la 
gorge d'une poulie d'entrainement. 

Sur ces figures, 1 designe la couronne a gorge 
de la poulie d'entrainement, 2 un bloc de garnis- 
sage constitue par Palliage conforme a Tinvention, 
et 3 un bloc de garnissage constitue par une 
matiere thermoplastique, ces blocs etant disposes 
en alternance dans la gorge de la poulie. 

Les details de realisation peuvent etre modifies, 
sans s'ecarter de Tinvention, dans le domaine des 
equivalences. 

RESUME 

1° Alliage de fusion utilisable de la maniere 
connue comme garnissage des gorges de poulies 
d'entrainement de cables de transporteurs et de 
mecanismes d'entrainement, constitue par 11 a 
13,5 % de silicium et, au maximum, par 0,05 % 
de cuivre, 0,05 % de magnesium, 0,6 % de fer, 
0,1% de zinc, 0,15% de titane, 6,3 a 0,5% 
de manganese, le reste etant represente par de 
['aluminium. 

2° Mode de realisation de Talliage selon 1°, pos- 
sedant une durete Brinell moyenne de 54 kg/mm 2 
environ, fondu et additionne de 5 a 10% d'alu- 
minium pur et moule dans le sable. 

3° Poulie d'entrainement dont la gorge est 
garnie d'un alliage ayant la composition suivant 
1°, caracterisee en ce que des blocs constitues par 
une matiere thermoplastique ou du type thermo- 
plastique sont disposes en alternance de la ma- 
niere connue dans la gorge de la poulie. 

4° Realisation particuliere de la poulie selon 3°, 
caracterisee en ce que les blocs de matiere ther- 
moplastique combines aux blocs de metal leger 
sont constitues par une matiere plastique plus 
tendre deja connue comme garnissage de poulies 
d'entrainement de cables, a base de chlorure de 
polyvinyle ou de polyester additionne d'un iso- 
cyanate. 
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